Bezpecne skiadovanie plodin

Danska spolo¢nost Dan — Slovakia Agrar, a.s. zaoberajlica sa zivociSnou vyrobou ma na Slovensku niekolko prevadzok.

Jedna z nich sa nachadza na juhu vo Velkom Mederi, kde Danska spolocnost skladuje plodiny a kimne zmesi (pSenica, jacmen,
slnecnica, repka, kukurica) pre vlastné polnohospodarske zvierata vratane 3 500 prasnic. Prednedavnom prebehla pomerne rozsiahla
rekonstrukcia prevadzky, pretoze dovtedajSie 30-rocné technoldgie boli uz technicky a moralne zastarané. Generalnym dodavatelom
technologicke] &asti pozberovej linky bola spoloénost AGROSERVIS-TECHNOLOGIE, spol. s r.o. ktora zastre$ovala celii akciu

od projekcie cez dodavku az po tspesnu realizaciu. Jednym z Gstrednych dodavatelov novych automatizacnych a elektrotechnickych
prvkov prostrednictvom spoloénosti AGROSERVIS-TECHNOLOGIE, spol. s r.o. bola aj slovenska poboka franctizskeho konglomeratu
Schneider Electric. Z jeho dielne sa vo Velkom Mederi ocitli riadiace systémy, frekvenéné menice, snimace, stykace, motorové

spustace, vykonové istice Ci skrinové rozvadzace.

Uskladnenie plodin

Vo Velkom Mederi sa zabezpecuje prijem plodin aj s ich uskladne-
nim. Cel prevadzku mozno rozdelit do troch Casti. V prvej prebieha
prijem a uskladnenie materidlu. V druhej sa vyrabaji kimne zmesi
podla stanovenych receptov. Tretia Cast je skladovacia, kde sa re-
alizuje adekvéatna starostlivost o uskladnené zrna plodin. Vsetky tri
Casti prevadzky su prepojené sietou dopravnikov.

Prijmova cast

V tejto Casti v zasade prebieha prijem, Cistenie a uskladnenie ma-
terialu. Materidl sa po dovezeni z kombajnov alebo nakladnych
automobilov vykladé do prijmového ko$a, postupuje do prijmového
dopravnika, odkial sa mdZe prepravnymi cestami transportovat do
CistiCiek, suSiciek a zasobnikov. K dispozicii st dve istiCky, z kto-
rych jedna slizi ako preddistiCka pred procesom suSenia. Do su-
Sicky musi totiz vstupovat iba material zbaveny hrubych necistét,
pretoze sa susi teplom, ktoré by mohlo spdsobit samovznietenie
znecistenych Casti. Proces Cistenia je zaloZeny na presypani materi-
alu cez sitad prostrednictvom vykonného ventilatora. Vnutri Cisticiek
sa nachadza bubon s rozli¢nymi sitami.

V pripade suSenia existuje moznost predpripravy vihsich zin
do predzasobnika umiestneného pri susiCke. V suSicke sa zrno
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nesmie dostat do priameho kontaktu s ohfiom, preto st v nej vytvo-
rené tzv. holubniky, ktorymi prechadza teply vzduch. Pri réznych ko-
moditach sa susi pri rozdielnych teplotach. Sine€nica sa napr. susi
do 60 °C, kfmna kukurica dokonca do 130 °C. Pri prechode z jedne;j
komodity na druhl treba suSicku poriadne vycistit, pretoZe napr.
sineCnica zanechava po sebe velmi horfavy jemny prach. Doraz sa
kladie na to, aby zrno odchadzalo zo susicky nielen vysusené, ale aj
vychladené. Chladenie prebieha priamo v suSi¢ke v oddelenej sek-
cii, do ktorej sa nasava vzduch zvonka. Po suSeni prebieha Cistenie.
Napriklad v kukurici st bezné malé Cervené zvysky, ktoré sa nalepia
na mokru kukuricu. Tieto zvySky sa samovolne oddelia po procese
suSenia. V Cisticke sa potom odsaju pomocou ventilatora. Cez sita
zase prepadn iné necistoty nachytané vplyvom vihkosti. VyCistena
kukurica sa nésledne prepravuje do sil.

Fazy predCistenia, susenia a Cistenia nie si nevyhnutné, pokial ob-
sluha usudi, Ze ich material na vstupe nepotrebuje. Vybudovana
transportna siet to umoziuje.

VKZ (vyrobina kimnych zmesi)

Vo VKZ sa pripravuju kimne zmesi pre polnohospodarske zviera-
ta podla stanovenych receptlr. Dovedna je k dispozicii devat za-
sobnikov, ktoré umoziuju slbezne vyrabat devat réznych zmesi.
Prepravné trasy zo zasobnikov vedl cez jednu dopravnd vahu,
z kazdej komodity sa tak da navazit potrebné mnoZzstvo zlozky pre
dand kimnu zmes. V riadiacom systéme sU definované receptiry
na vyrobu pozadovanych kfmnych zmesi, na zaklade ktorych sa
davkuje presné mnozstvo jednotlivych komodit.

Skladovanie

Na uskladnenie plodin sltzi osem velkych sil s kapacitou 3 000 ton.
V budlcnosti sa planuje postavit dalSich osem sil, ktoré sa plynulo
napoja na existujicu technoldgiu. Materidl mozno fubovolne pre-
stvat medzi jednotlivymi silami podla aktualnych potrieb. Trasa
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prepravy sa stanovuje v obsluznom softvéri, ktory nésledne automa-
ticky vybera najvyhodnejsSiu cestu prepravy.

Material uskladneny v silach treba adekvatne oSetrovat. Na silach
sl nainstalované teplomery. Do kazdého sila je pustenych Sest
teplomerovych hadic, ktoré merajd teplotu na piatich réznych vys-
kovych Urovniach. Zrna v silach sa v pripade zvySenej teploty ochla-
dzujui dvoma spdsobmi. Prvym sposobom je vhananie vzduchu zo-
spodu do sila a odvetravanie hore (aktivne vetranie). Na vrchu sila
sl umiestnené dva odtahové ventilatory s nizSim vykonom, ktoré
odvadzaji nahromadeny vlhky vzduch medzi hladinou materialu
a strechou sila. Druha moznost chladenia je posuvom materialu
medzi silami. Aktivne vetranie spusta obsluha prevadzky na zaklade
vyhodnotenia merani teploty. Vy$ka hladiny v sildch sa meria pomo-
cou kapacitnych snimacov.

Dopravniky

Siet dopravnikov tvoria horizontalne a vertikélne, tzv. korcekové,
resp. vytahové dopravniky. K dispozicii je vela transportnych ciest,
ktoré sa mozu prevadzkovat individuélne alebo v synchronizacii
s ostatnymi cestami. Riadenie tejto spleti ciest je preto nélezite
sofistikované. V riadiacom softvéri st zadefinované vSetky mozné
zostavitelné trasy a obsluhe staci vybrat iba t0, ktord je v danom
okamihu pre fiu najvyhodnejSia. Velky pocet dopravnikov a pre-
pravnych tras vyzaduje znacny pocet motorov. V celom stredisku
je priblizne 160 motorov vo vykonovom rozpéati od 0,75 do 22 kW.
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NajvysSie vykony uvadzaji do pohybu vytahové dopravniky. Vacsina

motorov ma ulahéenu prevadzku cez prevody. VSetky motory majl
deblokacné priame ovladanie.

Vzhladom na to, Ze spractivané komodity maju rozny charakter
s odli$nou hustotou, pre kazd( z nich treba prispdsobovat rych-
lost prepravy, aby nedo$lo k upchaniu Cisti¢ky. Preto sa vyuzivaju
frekvenéné menice na reguléciu rychlosti pohybu. Na dvoch prij-
movych dopravnikoch st nasadené dva frekvenéné menige. Dalsie
dva sa nachadzaju na bubnoch dvoch Cistiiek, ktorych rychlost
zavisi od miery znecistenia zfn. Ak sa material prepravuje na Cisti¢-
ku a susi¢ku, pohybuju sa dopravniky pomalSie, naopak pri priamej
preprave do zasobnikov rychlejSie. Kazdy horizontalny dopravnik
mé jeden koncovy snimac na detekciu preplnenie dopravnika.
Kor¢ekové dopravniky maju snimac vybocenia (koncovy indukény
snimac), pretoze pohybujlci sa pas pripadnym vytrvalym Stchanim
o plechovy kryt spOsobuje znatné zahriatie krytu s potenciadlnym
nebezpecenstvom vzniku poziaru. Pohyb koréekovych dopravni-
kov je takisto monitorovany snimafom otacok. Pohon dopravnikov
sa nachadza v ich hornej a bubon v dolnej Casti.

Rozvadzace

Prvky zodpovedné za riadenie a ovladanie technolégie celej pre-
vadzky sa nachédzajd v troch rozvadzacoch situovanych na troch
roznych miestach. Hlavny rozvadza¢ sa nachadza pod riadiacou
centrélou. Jeden distribu¢ny rozvadza¢ je umiestneny pri silach
a jeden v sekcii vyroby kimnych zmesi. Z rozvadzaca pod dispe-
¢ingom sa zabezpeCuje prevadzka prednej Casti, ako sU suSicky,
CistiCky, plnenie a vyprazdnovanie tranzitov a prijmovych doprav-
nikov. Do distribu¢ného rozvadzaca pri silach su privedené signaly
z koncovych zavor, zo snimacov teploty, ovlada sa z neho chod
hornych ventilatorov a pod. Treti rozvadza¢ sa stard o komunikéaciu
so sekciou vyroby kimnych zmesi, zabezpecCuje napr. plnenie sil
¢i snimanie vysky ich hladiny.

Rozvéadzace so silnopridovymi prvkami sa nachadzaju v teré-
ne v tesnej blizkosti samotnych technolégii a do rozvadzaca pod
centralnym dispecingom sa z nich privadzaji len signaly potreb-
né na zber Udajov a riadenie, ¢im sa usetrili metre kablov navyse.
V rozvadzaCoch sa nachadza cela paleta prvkov — tri riadiace sys-
témy Modicon M340, frekvenéné menice Altivar 31 (komunikéacia
s nimi prebieha po zbernici CANopen), snimace, mnoZstvo styka-
¢ov, motorovych spustacov a chranicov, ako aj vykonovych istiCov.
Na centralnom dispe€ingu je umiestnené operatorské pracovisko
s inStalovanym obsluznym softvérom vratane jednoduchej vizuali-
zé&cie technologickych celkov a prebiehajlcich procesov. Instalaciou
novej techniky sa podstatne zvysila bezpecnost prevadzky.

Branislav BloZon
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